
 NEO-ORBIT & NEO-FLEX
免上盘表面加工

Optical Manufacturing Solutions. 



NEO免上盘表面加工
为您的表面车房转型

上盘一直是传统Rx生产中的关键工艺步骤，因其可以支撑镜片并作为定位参考，避免表面
加工过程中的弯曲变形。并且，胶带或ART胶垫可以保护镜片前表面。但若能在不上盘的情
况下实现所有这些功能，并达到相同的表面质量、产量及镜片兼容性呢？

Satisloh推出首款工业免上盘表面加工
生产线。该系列产品基于Satisloh成熟的技
术（ART、VFT-orbit-2i和Multi-FLEX-2），并
专为中高容量车房而设计；通过工艺流程
的精简与整合，将机器数量从7台缩减至2
台，每副镜片总加工时间仅需7分钟。 

模块化形式，两台独立的机器分别用于成
型和抛光，可避免一体化系统的单点故障
风险，并实现卓越的生产线平衡性。根据材
料组合、工业级别可扩展性与高产出需求，
优化成型机和抛光机的数量。它完全兼容
直线或环线配置，适用于任何车房的规划。

NEO表面加工设备及工艺步骤：

•	 NEO-orbit:  成像、前表面曲率映射、
定位、切割、粗磨、精磨和雕刻。  

•	 NEO-flex: 定位、抛光、清洁和干燥。

NEO免上盘表面加工线在不牺牲精
度、产量、镜片兼容性及质量的前提
下，简化了生产并降低成本，节省空
间，减少废弃物。



Satisloh成熟的成型和抛光
工艺

两种雕刻选择：集成激光雕刻
或机械雕刻。

创新的针式真空工装，与镜片
前表面相适应在铣磨过程中固
定并支撑镜片。

集成的前表面映射，用于后
表面曲率计算和精准的镜片
度数。

精简工作流程：免除所有非增值工序步骤，即
上盘、上胶带、冷却、下盘和去胶带，将表面处
理线上的设备数量从七台减少至两台。

运用NEO免上盘表面加工技术对您的车房意味着什么呢？

高产量：NEO表面处理系统每小时可加工多
达80枚镜片，保持工业级的产能输出。

加工时间更快：每副镜片仅需7分钟（从入托
盘到出托盘）。

节约耗材：无需胶带、合金、蜡、胶水和盘片等
昂贵耗材，显著降低成本。

降低运营成本：减少机器和输送带数量意味
着减少劳动力和维护成本，同时减少校准和
微停次数。

大幅减少占地面积：每小时加工80片镜片仅
需56平方米（600平方英尺），比传统合金生
产线减少60%的车房空间，从而腾出空间用
于提升产能。

无与伦比的镜片兼容性：采用针式真空工装 
（专利申请中），免上盘NEO表面加工系统可

处理超过99%的镜片（涵盖镜片款式、度数
及材质）。几乎无需将工单转至上盘生产线或
外包处理。 

高精度与可靠性：基于坚固的VFT-orbit-
2i、Multi-FLEX-2和ART技术打造，确保工
业级可靠性、稳定的品质与可靠的性能。成
熟的表面处理工艺可实现卓越的表面质量
与精度。

实时质量控制与自动校准：集成胚片前表面
探测、后表面曲率重新计算及工具自动校准
功能，实现卓越的精度，最大限度减少误差，
确保镜片品质始终如一。

可持续性提升：通过减少设备和工艺环节,免上
盘NEO表面处理生产线降低能耗，避免了与合
金、胶水、蜡或胶带相关的废料及处理成本，从
而打造更环保的镜片生产流程。

雕刻选项：可选择集成式光纤激光雕刻系统，
实现最高雕刻速度与品质，或采用机械雕刻
方式
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NEO免上盘生产线与传统合金生产线的对比
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所有技术数据如有更改，恕不另行通知。请与Satisloh核实详细信息。

技术规格
NEO-orbit & NEO-flex - 免上盘表面加工生产线

生产力 多达80个镜片/小时
前表面曲率 高达15D，旋转和非旋转对称

前表面 → 球面和非球面单光、双焦、内渐进和外渐进多焦点镜片
后表面曲率 高达18D
棱镜 高达10°
直径 50毫米 - 80毫米 / 全覆盖
材质 所有有机材质
尺寸（宽x深x高） NEO-orbit 2,340 x 2,122 x 2,256 毫米 | 92 x 83 x 88 英寸

NEO-flex 1,810 x 2,231 x 2,078 毫米 | 60 x 85 x 82 英寸，含传送带和信号灯
重量 NEO-orbit  4,000 千克 | 8,818 磅，不含冷却装置、抽吸器及空槽

NEO-flex  ~1,400 千克 | ~3,087 磅

空间节省 50% - 60%

自动化节省 仅需连接2台机器（而无需7台或者更多）

除胶带           下盘                               抛光                                   雕刻                          成型                              上盘                 上胶带

NEO表面加工生产线
占地面积 0.7 m2 (7.5 ft2) 每工单每小时产能

合金生产线
 占地面积1.8 m2 (19 ft2) 每工单每小时产能

特性 + 选配
NEO-orbit

快速刀具 x
第二套快速刀具 x
智能B轴 x
全自动校准 x
机械雕刻 o
激光雕刻 o
MES-360 Lite 精简版 x
MES-360 机器监控模块 o

NEO-flex

所有的Satisloh工艺与抛光头 x
抛光桶 x
抛光头磨损检测 o
MES-360 Lite 精简版 x
MES-360 机器监控模块 o

x 标准配置   o 选配


