
智能传送带
智能可靠地传输车房中的每个工单

Optical Manufacturing Solutions. 



智能传送带系统对于希望加快交付、降低成本，同时提高效率和盈利的车房至关重要。Satisloh
的智能传送带平台结合了坚固高性能的硬件、智能路径规划软件以及拥有车房配置专业知识的
专业团队，无论您的车房规模如何，亦或希望只自动化某些工艺步骤，都能优化您的镜片生产流
程。

无论您是运营一个刚开始自动化的小型车
房，还是重新设计以实现更大产能的高产量
车房，Satisloh智能传送带系统都能为您提
供灵活的性能，从而减少正在进行的工作和
瓶颈，提高设备利用率，稳定产量，实现持续
且可预测的生产。

根据您的需求选配传送带：每个车房的运行
条件各不相同，空间可用性、性能和投资需
求，以及未来的增长计划各异。我们的传送
带类型专为您的特定需求而设计。

•	 智能传送带 II 和 智能传送带 I：非常适
合高容量车房、复杂的布局，或自动化车
房的新区域。

•	 标准传送带：非常适合刚进入自动化的
小型车房，或对现有传送带系统进行扩
展，由控制箱驱动，实现无缝数据交换。 

智能传送带
自动化镜片处理，优化您的生产流程

路径规划选择：三种路径规划供您选择，以管
理、优化并简化您的Rx生产流程。
•	 简易路径规划：工单传送基于：

- 路径可用性
- 工单参数

•	 高级路径规划： 工单传送基于：
-	 机器状态
-	 加工能力
-	 生产线实时情况
-	 可通过MES-360路径规划模块配置
优先级

•	 可编程控制柜路径规划: 由可编程的控
制柜控制进行无缝数据交换（仅适用于
标准传送带)  

咨询与实施：我们的专业人员将通过成熟的
五步法引导您
- 确定需求；设计并将车房布局可视化，选择
最佳方案；测试；最后
- 安装并进行培训。



•	 灵活的布局配置，包括直线、旁通、环形和紧凑设
计，从单个工序自动化到整个生产线自动化均可
适用，让您能够为车房选择理想的空间利用和性
能。 

•	 开放的系统：智能传送带系统是一个开放系统，
可与Satisloh及其他设备制造商的设备无缝连接。
适用于任何工艺步骤：从上工单到磨边、安装及出
货。 

•	 智能工单路径规划与负载平衡，通过消除瓶颈并
将工单均匀分配到所有连接的机器上，从而减少
正在进行的工作（WIP）。 

•	 模块化、标准化且可配置的传送带部件，灵活性
高，使未来变更、扩展或调整布局更快且成本低。 
 

•	 坚固的工业级组件，包括高质量的变速箱和带涂
层的皮带，确保运行稳定，最大限度地减少停机时
间，加工流程更快，工作环境更安全。 

•	 采用节能型IEC4级电机，少尘且运行安静，可在
减少能源消耗的同时改善工作环境，并提升可持
续性。 

•	 专业人员指导规划，结合三维可视化布局和模拟
生产，在安装前核实布局、产能和性能，使决策更
为明智，从而降低项目风险。

特性 + 优点

不确定哪种传送带系统适合您的车房？
我们的专业团队通过设计灵活且可扩展的方案，帮助您解决自动化
难题。我们构建定制化系统，以满足您的Rx车房的特定需求。



特性 智能传送带 II* 智能传送带 I 标准传送带

坚固性 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

PLC控制器 ● ● ● ● ● ● ● ● ● 不适用
能源效率 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

容易集成 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

低噪音 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 

少尘 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 

维护 非常容易 容易 容易
备件供应 全球 按需求 按需求

路径规划方案 简易和高级路径规划 简易和高级路径规划 可编程式控制柜 
路径规划

可扩展性 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 

适用于任何车房环境的三种传送带配置

*北美地区暂不适用

从简单的直线到高级的多环线，Satisloh都可提供标准化且可配置的组件，可组合用于构建自动化和优化的生产
流程。

标准+可配置的传送带组件

机器传送带元件

•	 传送轨道
•	 提升与搬运装置
•	 旋转台
•	 叠盘机与拆盘机
•	 转弯与合流装置
•	 升降机
•	 弹出元件
•	 摆动和提升门 

直线、环形和旁通配置方案 高级传送路径规划 - MES-360传送带路径规划模块的
设置界面



与我们的专业人员一起将您的车房自动化

1. 咨询 2. 布局 3. 分析 4. 选择 5. 建立

确定您的需求	

我们根据您的个人
需求设计最佳的传

送布局。无论您想用 
Satisloh的设备或是
其 他生产商的设备，

都可以帮助 您将车房
自动化

可视化布局

在您的自动化车房建
立之前，预览它的个性
化布局，包括了解本地
限制因素和使用旁通
与环形布局的概念。 

旁通与环形布局基于：
•	 产量
•	 机器数量
•	 可触达性和空间
•	 机器类型
•	 机器利用率

模拟和测量

我们分析和优化您的
车房时考虑生产、材料
组合和业务周期。这能
帮助找出瓶颈因素，显
示生产线的总产量，可
视化劳动力占用情况

和正在进行的工作。预
览和模拟一个或多个

布局，看看它将如何影
响您的车房性能。

您车房的最佳选择

我们的工作人员在整
个决策过程中充分支
持您，并基于对车房
性能的观察，确保您
的需求都得到满足。

成功安装与培训

 我们预先组装并预先
测试过传送带系统，以
减少现场的装配和设
置时间，逐步培训您

的团队，并协助您提升
生产。

•	 最佳概念 – 帮助您为您的车房设计最佳的布局，
确定理想的空间利用和性能。 

•	 提高利用率 – 与标准自动化系统相比，增加达
20%的装载量。机器利用率可达到95%。 

•	 ROI/回报 – 通常两年可回本。 

•	 客户满意度 – 绝佳的用户体验和灵活的系统助力您扩
展业务。 

从单一工序到车房全面自动化，我们的专业人员将帮助您找到最契合您的目标的自动化解决方案。
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所有技术数据如有更改，恕不另行通知。请与Satisloh核实详细信息。

特性
高级路径规划，适用
于 智能传送带 I  和

智能传送带 II

简易路径规划， 适用
于 智能传送带 I  和

智能传送带 II

可编程式控制柜路
径规划*

适用于标准传送带

配置
指定传送带系统设

置值

系统参数 ● ● ●

路径优先级 ● ● ●

工序驱动规则 ● ● ●

工作流程
管理工单托盘路线

路径可用性 ● ● ●

工单参数 ● ●

统计工艺参数 ●

机器负荷平衡 ●

机器产能 ● ●

机器可用性 ●

维保状态 ●

工单优先次序 ●

开关机 ● ●

冷却时间监控 ● ●

监控
显示传送带

状态

传送带开/关 ● ●

报警和错误提示 ●

工单历史 ●

产量信息 ●

找到我的工单 ● ●

错误部分 ● ●
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路径规划方案及其特性

*使用可编程式控制柜和控制箱


