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Subject to technical changes

OMM-Touch-Messsystem 
zur Mittendicken- und 
Formverifizierung

Vielfältige Anwendungen: 
Sphären, Asphären, Planoptiken 
und Prismen

Adaptives asphärisches 
Polierwerkzeug
(ADAPT)

TECHNISCHE DATEN
Abmessungen (B x T x H) 1670 x 2660 x 2530 (66 x 105 x 100 in)
Arbeitsbereich bis zu Ø 500 mm

LEISTUNGSMERKMALE + VORTEILE

•	 OMM-Touch-Messsystem
•	 Verschiedene Softwaremodule für spezifische Prozessschritte bei 

GI-2P und GI-3P
•	 ADAPT-Paket für Poliermaschine GI-AP
•	 Werkzeugwechsler für GI-2P
•	 Kühlmittel und Kühlaggregate
•	 Scooping-Kalotten, Diamantwerkzeuge, Glasaufnahmen, Messein-

richtungen, Verbrauchsmaterial
•	 Sphärometerringe

OPTIONEN + ZUBEHÖR

Flexibilität  

•	 Universell: Schleifen und Polieren 
von Sphären, Asphären, Prismen 
und anderen komplexen Formen in 
verschiedenen Betriebsarten

•	 Maßgeschneiderte Maschinenaus-
führungen für Ihre spezifischen 
Anforderungen

•	 Verarbeitet verschiedene harte und 
spröde Materialien wie Glas, Keramik, 
Kristalle 

Effizienz 

•	 Bis zu zwei Werkzeugspindeln be-
deuten schnellere Bearbeitung und 
kürzere Zykluszeiten

•	 CAMPos: integrierte Nachbearbei-
tung für CAD/CAM-Anwendungen

•	 Reduzierte Rüstzeit durch integrier-
ten Messtaster für Mittendicke und 
Werkstückgeometrie

•	 Integrierter Abrichtprozess für Polier-
werkzeuge spart Zeit

Zuverlässigkeit  

•	 Hohe Stabilität und Vibrationsarmut 
durch bewährten Polymerbeton-
Maschinensockel

•	 Direkt angetriebene Werkzeugspin-
deln für hochdynamische Achsbe-
wegungen

•	 Gekühlte Achsen und Antriebe 
sorgen für stabile und wiederholbare 
Formgenauigkeit 

•	 3D-Simulationsmodus für hohe 
Prozesssicherheit

•	 Integriertes Qualitätssicherungssys-
tem (IQS) für höchste erreichbare 
Oberflächenqualität in der sphäri-
schen Verarbeitung

Bedienfreundlichkeit 

•	 Frontbeladener Werkzeugwechsler 
(GI-2P) verwaltet zehn Werkzeug-
wechselplätze für vollautomatische 
Prozesse, die unterschiedliche Werk-
zeuge erfordern

•	 Einfache Auftragseinrichtung und 
-bearbeitung über die Software-
Schnittstelle BaSyS


